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Ferramenta para posicionar a polia da arvore de Ferramenta para posicionar o comando de val-
manivelas do Novo Uno com motores Fire EVO vulas do Novo Uno equipado com motores Fire
1.0e 1.4 8V. EVO 1.0 e 1.4 8V.

Imagem ilustrativa

Placa acessoria para caixas de transmissdo Mercedes Benz G-56, G-60/6, G6-85/6, G6-210, G-221/9 e ZF
16S, 1650, Ecolite S5-420 e S5-680 utilizada em conjunto com suporte 700100 ou 700200.

:: Troca da correia dentada do Novo Uno equipado m
com motores Fire Evo 1.0 e 1.4 8 \. AUTOMEC
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111049 - Ferramenta para posicionar e instalar a Ma""\:,e"g:c" ot as T.“a.‘s f eD.
roda fonica de ponto dos motores VW com ignig&do SIRATIVE Rravigwe
estatica.

Entre emicontato com nosso suporte tecnico pelo tel. 11°2915-5001 ou

suporte@ravenferramentas.com.br - site www.ravenferramentas.com.br




ateriaTecnica

TROCA DE CORREIA DO NOVO UNO EQUIPADOS COM MOTORES FIREEV0 1.0E14.

Ferramentas necessarias:

Ferramenta para posicionar a arvore de

manivelas. 141011

141010

Ferramenta para posicionar o comando de 141010

141011
valvulas.

141384 | Ferramenta para tensionar a correia dentada.

Desmontagem:

1- Remover aroda do lado do passageiro.

2- Levantar o veiculo no elevador.

3- Remover as protegdes inferiores da protecao interna
do para-lama do lado do passageiro.

4- Remover o protetor de carter.

5- Remover o conjunto de admissao de ar.

6- Remover os parafusos de fixagdo da tampa superior e
inferior de protecdo da correia de sincronismo.

7- Soltar os parafusos de fixacdo da bobina de ignicao,
soltar os cabos de velas na bobina e remover a bobina.

8- Remover os parafusos de fixacao da tampa de
valvulas e removeé-la (Fig.1).

9- Afrouxar os parafusos de tensionamento da correia da
bomba de direcdo hidraulica e remové-la.

10- Soltar a correia dos 6rgdos auxiliares atuando no
esticador da mesma.

11- Remover os parafusos de fixagao da polia Poly-V no
eixo da arvore de manivelas e remover a polia (Fig.2).
12- Instalar a ferramenta 141010 conforme mostrado na
Fig.3, fixando-a a engrenagem da arvore de manivelas
com os parafusos da polia Poly-V. Usar um dos parafusos
da tampa de valvulas para fixar a outra extremidade da
ferramenta 141010 sobre a carcaca da bomba de dleo.
13- Obs: Posicionar corretamente o furo existente na
ferramenta 141010 com o pino guia da engrenagem do
eixo da arvore de manivelas (Fig.3 - A).

14- Posicionar uma chave de 24 mm no eixo do comando
de valvulas e remover o bujdo roscado da engrenagem
do comando de valvulas (motor 1.4 8V apenas).

15- Afrouxar o parafuso de fixacao da engrenagem do
comando de valvulas.

16- Posicionar a ferramenta 141011 na parte traseira do
eixo comando de valvulas. Fixa-la utilizando dois




parafusos da tampa de valvulas (Fig. 4 e 5).

17- Sustentar o motor através do carter com o auxilio de
um macaco jacare.

18- Remover os parafusos de fixacdo do suporte do
motor e remové-lo (Fig. 6).

19- Afrouxar a porca de fixacdao do tensor movel da
correia dentada, aliviando a tensao sobre a mesma. Em
seguida remover a correia.

Montagem:

20- Atencdo! A nova correia deve ser instalada de forma
que seus numeros sejam legiveis a partir da frente do
motor.

21- Instalar a nova correia, comecgando pela
engrenagem da arvore de manivelas, bomba d'agua,
polia do comando de valvulas e rolamento tensor mével.

22- Instalar a ferramenta 141384 para o tensionamento
da correia.

23- Tensionar a correia de distribuigdo movendo para a
esquerda a ferramenta 141384 sobre o tensor movel.
Fixa-lo quando o indicador de tensdo se encontrar
totalmente a direita da referéncia fixa, indicando o
maximo tensionamento (Fig.7).

24- Imobilizar o eixo comando de valvulas usando uma
chave fixa de 24 mm. Apertar o parafuso da polia do
comando.

25- Recolocar o bujdao roscado da engrenagem do
comando de valvulas (motor 1.4 8V apenas).

26- Remover as ferramentas de sincronismo 141010 e
141011.

27- Rodar duas vezes o motor para assentar a correia da
distribuigao.

28- Aliviar a porca de fixagdao do tensor da correia.
Tensionar até fazer coincidir as referéncias para, entao,
apertar essa porca de fixagao novamente.

29- Recolocar a ferramenta 141010 conforme passo 12
e, em seguida, a ferramenta 141011, conforme passo 16
da desmontagem.

30- Depois de confirmado o correto sincronismo, retirar
as ferramentas 141010 e 141011. Em seguida, iniciar a
montagem, na ordem inversa da desmontagem.

Duvidas: suporte@ravenferramentas.com.br | Telefone: 11- 2915-5001




M ateria Tecnica

* FERRAMENTA PARA POSICIONAR E INSTALAR A RODA FONICA DE PONTO DOS MOTORES VW/AUDI COM IGNIGAO ESTATICA.

Houve uma alteragcdo na posigdo do furo de referéncia da roda fénica, fabricada
pela Freuden/Corteco, que equipa os motores VW VHT 1.0, 1.4 e 1.6 da Geracdo 5.

Para orientar o reparador, a Raven também alterou, a partir do lote 10367/10, as
gravacGes de posicionamento na ferramenta 111049.

As dimensdes da ferramenta continuam exatamente as mesmas, mas os
reparadores que possuem a ferramenta 111049, fabricada em lotes anteriores,
devem prestar muita atenc&o ao modelo de roda fénica que tém em méaos.

As rodas fonicas usadas no motor EA-111 até Geragdo 4 eram assim:

Bruss: roda fonica vazada (com janelas) e furo de referéncia entre os 29° e 30°
dentes. O flange do retentor é de aluminio (Fig. 01);

Freuden: roda fonica dentada com furo de referéncia os 29° e 30° dentes. O
flange do retentor também € de aluminio (Fig. 02);

Sabé: roda fonica lisa e polarizada (cddigo Sab6 0569910SS) ou dentada com furo
de referéncia sob o 5° dente (cédigo Sabé 0580110SS). O flange do retentor é de
plastico (Fig. 03).

Todas as ferramentas Raven 111049, fabricadas até o lote 10366/10, identificam
os furos de referéncia desta forma: um para a posicdo Freuden / Bruss e outro para
a posicao Sabd (Fig. 04).

A partir do motor VHT da Geragédo 5, entretanto, surge um novo modelo de roda
fonica Freunden/Corteco, no qual o furo de referéncia esta sob o 5° dente (Fig. 05)
e cuja posicdo de instalagdo € a mesma da roda fonica Sabo.

As ferramentas Raven 111049, fabricadas a partir do lote 10367/10 (Fig. 06),
passama apresentar aseguinte gravagao:

Freuden/Bruss/Corteco-G4 para as rodas fbnicas fabricadas pela
Freuden/Corteco e Bruss, usadas no motor EA-111 até a Geragdo 4 da linha VW;
Sabd/Corteco—G5 para todas as rodas fénicas fabricada pela Sabo e para a roda
fonica fabricada pela Corteco para o motor VHT da Geragdo 5.

Resumindo:

1. Se a roda fonica é Sabd, instale o pino de referéncia no furo identificado como
Sabéd (gravacdo antiga) ou Sabé/Corteco-G5 (gravagdo atual) da ferramenta
111049S.

2. Se a roda fénica é Bruss, instale o pino de referéncia no furo identificado como
Freuden/Bruss ou Freuden/Bruss/Corteco — G4 da ferramenta 111049.

3. Se a roda fénica é Freuden/Corteco, vai ser montada num motor EA-111 e
tem furo de referéncia entre os 29° e 30° dentes, instale o pino no furo identificado
como Freuden/Bruss ou Freuden/Bruss/Corteco—-G4 da ferramenta 111049.

4, Se a roda fonica é Freuden/Corteco, vai ser montada num motor VHT e tem
furo de referéncia sob o 5° dente, instale o pino no furo identificado como Sabé ou
Sabo/Corteco-G5 da ferramenta 111049.

Quando a roda fénica ndo estd instalada corretamente, a partida do motor fica
dificil, ele falha ou apresenta ainda fortes oscilagdes na marcha lenta. Dai ser
importante montar essa pega cuidadosamente.

Entre em contato com nosso setor de suporte técnico 11 2915-5001 ou suporte@ravenferramentas.com.br,

se tiver alguma duvida.
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